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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr.05 “Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii de
incalziri, climatizari, sanitare, gaze §i electrice aferente constructiilor” din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti analizand documentatia de
solicitare de extindere (cu produsele clapete de refinere si supape de sens) a
agrementului tehnic nr. 017-05/3073-2019, prezentata de firma NOVASERVIS FERRO
GROUP SRL Cluj Napoca gi inregistratd cu wnr. 190416 din data 17.04.2019
referitoare la produsele: “Armdturi si fitinguri din alama pentru instalatii de apa”
fabricate de firma FERRO SA din Polonia, elaboreazdi prezentul Agrement Tehnic nr.
017-05/3109-2019, in conformitate cu normativul I 9-2015: Normativ privind
proiectarea, execufia §i exploatarea instalatiilor sanitare aferente cladirilor, I [3-
2015: Normativ pentru proiectarea, executarea §i exploatarea instalatiilor de incalzire
centrald, cu certificatele emise de TUV Rheinland filiala Polonia, I.T.B. - Instytut
Techniki Budowlanej din Polonia si cu documentele tehnice romanegsti aferente
domeniului de referinta, toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea succintd.

1.1. Descrierea succinta.

Armaturile si fitingurile din alama
sunt fabricate de firma FERRO SA din
Polonia prin procedeul de forjare si
prelucrare mecanica.

Principalele parti componente si
materialele armaturilor sunt:

-corpul, din alamd CW617N;

-obturatorul sferic, din alama CW617N;
-elemente de etansare, din teflon (PTFE);
-levierul de manevra, din otel sau din
aluminiu.

Se produc arméturi cu urmatoarele
caracteristici:

a) robinete cu obturator
urmatoarele caracteristici:

- cod KPH, Dn »%"+2", cod KMH, Dn
15"+1", cod KSH, Dn ¥%"+1, KZFH, Dn
5"+1%". Presiunea nominalda este de 40
bar, iar temperatura maxima de lucru este
de +140°C;

- cod KP, Dn 3%"+4", cod KM, Dn
"+14", cod KS, Dn 15"+1", ¢cod KPM,
Dn %"+1", KPW, Dn %4"+2", cod KPP,
Dn 2" si %", cod KMI1SG Dn 2" si 34",
cod KPL Dn 12+35 mm. Presiunea
nominalé este de 25 bar, iar temperatura

sferic, cu

od

KPO, Dn 4"+2", cod KZF, Dn A"+1%”
cod KMT, Dn %" si %". Presiunea
nominald este de 16 bar, iar temperatura
maxima de lucru este de +100°C;

- cod KC, Dn 4"+1", cod KR, Dn A" si
¥%", cod ZS, Dn 2" si %", cod ZSU, Dn
W"%4", cod ZSS, Dn %" s1 /4", cod KSP
Dn 1”. Presiunea nominald este de 10 bar,
iar temperatura maxima de lucru este de
+100°C;

- cod KMISG, Dn 2" s1 %7”. Presiunca
nominalad este de 25 bar, iar temperatura
maxima de lucru este de +100°C;

- cod ZGR, Dn '4"+2", robinet de trecere
cu ventil si rozetda de actionare, montaj
inclinat. Presiunea nominald este de 25
bar, iar temperatura maxima de lucru este
de +100°C;

b) robinete cu sertar-pand, cu urmatoarele
caracteristici:

-cod ZO, Dn '42"+4". Presiunea nominala
este de 10 bar, iar temperatura maxima de
lucru este de +100°C;

¢) robinete de colt cu obturator sferic, cu
urmatoarele caracteristici:

-coduri  Z1212K, Z1234K, Z1238K.
Z1238MK, EZ12]12K, EZ1234K,
EZ1238K, EZ1238MK, Z1212KF,
Z1234KF, Z1238KF, Z1238MKF,

EZ1212KF, EZ1234KF, EZ1238KF,
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EZ1238MKF, ZSR1, CF3016, CF3027,
Presiunea nominala este de 10 bar,
iar temperatura maxima de lucru este de
+100°C;
d) robinete de colt cu cartus ceramic, cu
urmatoarele caracteristici:
-coduri Z1238C, Z1212C, Z1234C, 7293,
7294, 7295, 7Z296. Presiunea nominala
este de 10 bar, iar temperatura maxima de
lucru este de +100°C;
e) robinete de colt
urmatoarele caracteristici:
-coduri Z1212G, Z1234G, Z1238G,
Z1238MQG, Z220, 7230, Z240, Z241,
7250, , CF3017, CF3019A, CF5104,
CF5104/15. Presiunea nominala este de 10
bar, iar temperatura maxima de lucru este
de +100°C;

cu ventil, cu

f) supape de sens, cu urmitoarele
caracteristici:
-codurile: ZZ, ZZM, Dn »"+4", Dn

15"+2". Presiunea nominala este de 10 bar,
iar temperatura maxima de lucru este de
+100°C;

g) clapete de retinere, cu urmatoarele
caracteristici:

-cod ZZK, Dn '4"+2". Presiunea nominala
este de 16 bar, iar temperatura maxima de
lucru este de +100°C;

h) filtre in Y, cu urmatoarele caracteristici:
-cod F, Dn %"+4". Presiunea nominala
este de 16 bar, iar temperatura maxima de
lucru este de +100°C;

i) sorburi, cu urmatoarele caracteristici:
-cod ZS, Dn %"+1%2", cod K, Dn 2"+4",
Presiunea nominald este de 10 bar, iar
temperatura maxima de lucru este de
+100°C;

j) fitinguri din alama, cu urmatoarele
caracteristici:

-coturi la 90°, FI-FE, cod K, Dn %"-+2";
-coturi la 90°, FI-FI, cod K, Dn %"+2";
-teuri reduse, FI, cod T, Dn;xDn;X Dnj,
AR AR AR R O

-teuri, cod T, Dn %"+2";

-nipluri reduse, FE-FE, cod N, Dn;x
Dmns, Ya"xis"2"x] %"

-nipluri, FE-FE, cod N, Dn %"+2";
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-mufe reduse, FI-Fl,cod M, Dn;xDn,,
L x¥"+2"x 112",

-mufe egale, FI-FI, cod M, Dn %"+2";
-reductii, FI-FE, cod R, DnjxDnjy,
L xY5"+2"x 144" o
-dopuri, FE, cod KOR, Dn '4"+2";
-capace, FI, cod ZAS, Dn }2"+2";
-stuturi racordare, FE-FE, cod KRI,
Dn 1", lungimi 107165 mm;
-prelungitoare, FI-FE, cod P, Dn
"+%", lungimi 10+60 mm;

-mufe reduse, FI-FE, cod RN, Dn;xDna,
" xVa"+1%a"x1";

-racorduri olandeze drepte fara garnitura,
FI-FE, cod SG, Dn %"+1'4",

-coturi racord olandez fara garnitura, FI-
FE, cod SG, Dn %"+1%",

-racorduri olandeze drepte cu garnitura,
FI-FE, cod SGU, Dn %"+1'4",

-coturi racord olandez cu garnitura, FI-FE,
cod SGU, Dn %"+1'",

-racorduri olandeze drepte cu garniturd
pentru apometru, FI-FE, cod SG,
Dn;*xDnj, ¥4"x14"+214"%x2";

-teuri reduse pentru montaj manometru,
FI-FI, cod SGT, Dn %2"+%";

-racorduri olandeze drepte montaj pomp4,
FI-FI, cod SG18, Dn 1%2"+1",

k) fitinguri din alamd cromata, cu
urmitoarele caracteristici:

-coturi la 90° FI-FE, cod K, Dn %"+
28

-coturi la 90°, FI-FI, cod K, Dn %"+%";
-teuri, cod T, Dn 3%"+%";

-teuri reduse, FI, cod T, Dn;xDny*xDns,
Yo"} 5" XY";

-nipluri, FE-FE, cod N, Dn %"+7%";
-nipluri  reduse, FE-FE, cod N,
Dn;*xDny, Ya"xL"+15"%3%4";

-mufe egale, FI-FI, cod M, Dn %"=%4";
-mufe reduse, FI-FI,cod M, Dn;xDny,
]/_;_"X3/8"+%"><%";
-reductii, FI-FE,
%"XI/Z"_:-%"X]/Z“;
-dopuri, FE, cod KOR, Dn '2"=%4";
-capace, FI, cod ZAS, Dn '2"+%",
-prelungitoare, FI-FE, cod /&
¥"+%", lungimi 10+50 mm;

cod R, Dn;xDna,




-racorduri olandeze drepte cu garnitura,
FI-FE, cod SGC, Dn 3"+1%",

-coturi racord olandez cu garniturd, FI-FE,
cod SGC, Dn %#"+1%",

-coturi racord olandez fara garnitura, FI-
FE, cod SGCC, Dn 42";

1) fitinguri din alama cu imbinare prin
lipire, cu urmatoarele caracteristici:
-mufe, cod 4270, Dn;%xDn,,
mm-+1%"%35 mm;

-teuri, cod 4130, Dn;xDn,,
mm-+1"%x28 mm;

-cruci, cod 4180, Dn, A"+1%";
-nipluri, cod 4243, Dn;xDn,, %"x12
mm-=+1%"%x35 mm;

-coturi, cod 4090 si 4092, Dn;%Dn,,
2"%15 mm+1%"x35 mm;

-coturi cu talpa, cod 4472, Dn;xDns,,
L"x15 mm+3%"x22 mm;

-coturi racord olandez, cod 4096G,
Dn;xDnj, %2"x15 mm=+1%"x35 mm;
-racorduri  olandeze  drepte  pentru
racordare teavd din cupru prin lipire, cod
4340, Dn 15+35 mm

8" %12

2"%135

-racorduri  olandeze drepte pentru
racordare teava otel-plastic/teava cupru.
filet exterior, cod 4341G, Dn 1535
mm;

m) fitinguri din alama pentru instalatii
solare, instalatii de apa si incalzire, de

tipurile: coturi teuri,, mufe, dopuri,
nipluri, conectori cu codurile: ZSUI1S,
Z21560S, ZL, ZLN, 67841612Y,

6786161Y, K, K.SOL, N, T, RKPOI,
RKPP_T, RKPT, KORSZOR, NI10ZOR,
LC10Y.

1.2 Identificarea produselor.

Armaturile si fitingurile din alama
fabricate de firma FERRO SA Polonia
sunt marcate la fabricatie, pe marcaje
indicandu-se:

-sigla firmei;

-caracteristicile produsului:

-diametru;

-presiune;

-tipul filetului:

-cod produs.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare 1in
constructii, acceptate.

Armaturile si fitingurile din alama
fabricate de firma FERRO SA din
Polonia se pot utiliza in instalatii de

alimentare cu apa potabild, apa calda de

consum, apd conventional curatd si
instalatii de incalzire.
Pentru utilizarea preconizatd in

contact cu apa potabila, armaturile si
fitingurile din alama, detin aviz sanitar nr.
47 CRSPB/03.12.2014, eliberat 1in
conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerul Sanatatii.

2.2 Aprecierea asupra produsului.
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.

eRezistentd mecanicd si  stabilitate-
Eodnsele  se  executd cu  magini
cu sisteme automatizate.

conditiile normale de transport specificate
de producator si la sarcinile mecanice din
exploatare, fiind controlate si testate la
producator conform normelor in domeniu:
rezistenta la  presiune, etanseitate,
anduranta, s.a.

eSecuritate la incendiu - pentru armaturi
si fitinguri din alama nu au fost efectuate
incercari pentru determinarea clasei de
reactie la foc.

elgiend, sanatate si mediul inconjurétor
produsele nu prezinta pericol pentru
mediu sau sadndtatea oamenilor la
utilizarea lor in conditii normale, In
conformitate cu procedurile legislatiei in
domeniu si anume: Legea Securitatii si

Protectiei Mediului nr. 265/2006, Legea
privind regimul deseurilor nr. 211/2011,
OMS  275/2012  privind aprobarea
Procedurii de reglementare sanitard pentru
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punerea pe piatd a  produselor,
materialelor, substantelor chimice/
amestecurilor si echipamentelor utilizate
in contact cu apa potabild, Legea privind
asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale nr. 346/2002, cu
completérile si modificérile ulterioare.
eSiguranta in exploatare - produsele nu
prezinta riscul de accidente la utilizarea lor
in conditfii normale. Produsele sunt
executate din alamad si nu necesitd
protectie impotriva coroziunii.

e Protectie impotriva zgomotului

- produsele nu fac obiectul unor cerinte
speciale la zgomot.

eFEconomie de energie si izolare
termicd - produsele se pot izola termic,
daca instalatia necesitd aceasta lucrare. In
ceea ce priveste economia de energie,
produsele sunt executate cu tehnologii
moderne, cu masini specializate, iar
sectiunea de trecere este plind, astfel se
realizeaza importante economii de energie.
eUtilizarea sustenabild a resurselor
naturale - se va aplica conform Legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completarile si modificarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului.
Materialele utilizate precum si

tehnologiile de executie permit realizarea
unor produse cu o duratd de viatd estimata
de 10 ani. Producatorul acorda o garantie
de 2 ani de la data livrarii, daca sunt
respectate  conditiile de transport,
manipulare, depozitare, punere in opera si
exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Armaturile si fitingurile din alama
se produc pe linii tehnologice automa-
tizate. Constanta calitatii produselor
este asiguratd prin executarea unui
control intern in conformitate cu
procedurile Sistemului de Management
al Calitatii realizat in conformitate cu
reglementarile standardului ISO

AT 017-05/3109-2019

9001:2015. Periodic se efectueaza un
control extern de un laborator autorizat,
ceea c¢e¢ garanteazd constanta calitatii
produselor.

2.2.4. Punerea in opera.

Armaturile gi fitingurile din alama
se fabrica in conformitate cu datele
prezentate de producitor 1n procedurile
de proces ale produselor si cu
normativele: 1 9-2015, 1 13-2015.
imbinarea armaturilor si fitingurilor in
instalatii se realizeaza prin procedeul de
filetare, etansarea se realizeazd c¢u
garnituri din cauciuc, banda sau fir din
teflon. Lucrdrile de imbinare dintre
armaturi, fitinguri si instalafii se vor
executa de personal calificat cu
dispozitive recomandate de producatot,

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Grupa specializata a constatat ca
produsele sunt astfel concepute incat prin
performantele lor sunt adecvate pentru
utilizarea  preconizatd, bazata  pe
satisfacerea cerinfelor esentiale aplicabile
constructiei in care produsul urmeazi sa
fie utilizat in baza prevederilor Legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completarile si modificérile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Armaturile si fitingurile din alama
sunt fabricate de firma FERRO SA din
Polonia in conformitate cu procedurile
Sistemului de Management al Calitatii si
cu precizdrile din Manualul de Asigurare
a Calitatii intocmite conform recomanda-

rilor din standardul ISO 9001:2015.

2.3.3. Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de
Declaratia de Conformitate cu acesta
(data de producdtor sau de repraxe
tantul acestuia), de Certifidde™"
calitate pentru materialele
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Aviz Sanitar si de instructiuni de
utilizare, exploatare i intretinere
elaborate de producator in limba
romand. Armadturile si fitingurile din
alama se livreaza ambalate individual in
pungi din material plastic sau in seturi de
cate 10 bucati, functie de diametru.
Producatorul va furniza datele
privind conditiile de transport, manipulare

si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in opera.
Punerea in opera a armadturilor si
fitingurilor din alamad se realizeaza in
conformitate cu procedurile de proces, cu
instructiunile de montare date de
producator si cu normativele:
-I 9-2015: Normativ privind proiectarea,
executia i exploatarea instalatiilor
sanitare aferente cladirilor.
-I 13-2015: Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor de
incalzire centrala.

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea armaturilor si fitingurilor
din alama pentru instalatii de apa, in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd _favorabil, in conditiile
specifice din Romania, daca se respecta
prevederile  prezentului  agrement
tehnic. Armaturile si fitingurile din
alama, detin aviz sanitar nr. 47
CRSPB/03.12.2014, eliberat in
conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatatii

eConditii:

eCalitatea produselor si metoda de
fabricare au fost examinate si gasite
corespunzitoare de TUV Rheinland
filiala Polonia, ITB — Instytut Techniki
Budowlanej din Polonia si trebuie

gidbilitate a acestui agrement.
Aind acest agrement, Consiliul

Tehnic Permanent pentru Constructii nu s¢
implicd in prezenta gi/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intretine produsul
sau echipamentul. ;
eOrice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs,
procedeu sau echipament, care este
confinutd sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinte minime necesare
la punerea sa in opera.

elnstitutul European pentru  Stiinte
Termice Bucuresti raspunde de exactitatea
datelor inscrise in Agrementul Tehnic.
eVerificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd
conform programului stabilit de comun
acord cu Institutul European pentru Stiinge
Termice Bucuresti si anume:
-verificarea aspectului si
nilor;

-verificarea la etanseitate;
-verificarea rezistentei 1a presiune.
Verificarile se vor efectua la un interval de
24 luni la producator sau la un laborator
autorizat.

eOrice modificare a tehnologiei de
fabricare si/sau introducere de noi
materii prime si materiale se va aduce la
cunostintd elaboratorului de agrement
tehnic pentru a fi luata in considerare si a
se proceda la extinderea/modificarea
agrementului tehnic.

eActiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele
normative si reglementarile tehnice in
vigoare.

elnstitutul  European pentru  Stiinte
Termice Bucuresti va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar daca
acestea nu dovedesc  mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita
4 i 5 declansarea actiunii de
suspendare a agrementului tehnic.
eSuspendarea se declanseaza si in cazul
constatdrii prin controale, de cétre

organisme abilitate, a nerespectarii
Pagina 6 din 10

dimensiu-



mentinerii constante a conditiilor de Presedinte grupa specializata nr. 05
fabricatie si utilizare a produselor. dr. ing. Daniela Teodorescu

ein cazul in care titularul de agrement J

tehnic nu se conformeazd acestor

prevederi, se va declansa procedura de

retragere a agrementului tehnic.

Institutul European pentru Stiinte

Valabilitate: 17 aprilie 2022 Termice
Prelungirea valabilitatii sau revizuirea

prezentului agrement tehnic trebuie DIRECTOR EXECUTIV
solicitatd cu cel putin trei luni inainte dr. ing. Anica ILIE

de data expirarii. In cazul
neprelungirii valabilitatii, agrementul
tehnic se anuleaza de la sine

inlocuieste agrementul tehnic
nr. 017-05/3073-2019

3. Remarci complementare ale grupei specialitate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie
de catre solicitant.

S-a constatat cd firma producitoare are certificat pentru Sistemul de Management
al calitatii, conform cu standardul ISO 9001:2015, valabil la data elaborarii acestul
agrement.

Armiturile si fitingurile din alamd pentru instalatii de apa fabricate de firma
FERRO SA din Polonia, 1si vor mentine caracteristicile functionale in timpul
exploatirii, cu conditia respectarii instructiunilor de utilizare ale producétorului si cu
normativele: 1 9-2015, 1 13-2015.

Instalatiile de alimentare cu apd, executate cu armaturi si fitinguri din alama,
fabricate de firma FERRO SA din Polonia, nu ridica probleme speciale la punerea in

opera.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, observa si analiza pe
intreaga durati de valabilitate a agrementului tehnic modul de functionare a armaturilor
din alama in instalatiile de alimentare cu apa.

Recomandairile cu privire la lucrari de instalatii de alimentare cu apa potabila,
apa caldd de consum, apa conventional curatd si instalatii de incélzire, realizate cu
produsele fabricate de firma FERRO SA din Polonia, au fost transmise de:

-SC INSTAL IMPEX SRL-Arad;

-SC FOREVIN SHOP SRL-Odorheiu Secuiesc;
-SC ARABESQUE SRL- Bucuresti.
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SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

ansamblu robinet cu obturator sferic, mufa, teu, cot, robinet, supapa de sens. Dn 20, Pn 16 bar

VERIFICAREA METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
_ ITB Polonia conf. PN EN ltﬁrﬁ ﬁgur.i,' %ol{tllri gs;ul
aspectului PN EN 13828 INSIST-UTC Hrexuper: ale thesuul
Bucuresti corespunde
: e . in toleranjele admise
dimensiuniunilor PN EN 13828 ITB Polonia conf. PN EN
corespund
Thuie= +20£5°C | fird scipiri de fluid de
etangeitatii PN EN 13828 ITB Polonia P;=25,6 bar incercare (apa)
t=1 min. corespunde
y : fird scipidri de fluid de
: =40 b o »
rezmte'n;el i PN EN 13828 ITB Polonia P__4 e incercare (apd)
presiune =10 min.
corespunde
9 500 cicluri tara scapari de fluid d¢
andurantei PN EN 13828 ITB Polonia o x incercare (apa)
inchis deschis
corespunde
ansamblu robinet de colf, mufs, teu, cot, clapeta de retinere, Dn 10, Pn 10 bar
VERIFICAREA METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
fara fisuri, goluri sau
aspectului PN EN 13828 ITB Polonia conf. PN EN intreruperi ale filetului
corespunde
dimensiunilor PN EN 13828 ITB Polonia conf. PN EN BDISEM{Ele At
corespund
Thuia= +20+5°C | fara scapari de fluid de
etangeitatii PN EN 13828 ITB Polonia Pi=10 bar incercare (apd)
t=1 min. corespunde
: : » fara scapari de fluid de
wezistenlel la PNEN 13828 | ITB Polonia - G e incercare (apa)
presiune t=10 min.
corespunde
5000 cicluri fara scapari de fluid de
andurantei PN EN 13828 ITB Polonia R . incercare (apa)
inchis/ deschis
corespunde

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti isi insuseste verificdrile efectuate de [.T.B-Instytut Techniki Budowlanej din
Polonia, notificat cu nr. NB 1488, buletin de incercare nr. ITB-KOT-2018/0647.

4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr.
S a Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti.

in sedinta de deliberare nr. 190615 din data de 10.06.2019 a Grupei Specializate

.5 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuita din:

iahg. Daniela Teodorescu, ing. loan Razvan Vincene, dr. ing. Anica llie, dr. ing.

a Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a analizat Dosarul agrementului nr. 017-
)-2019 referitor la :
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Armituri si fitinguri din alama pentru instalatii de apa, fabricate de firma FERRO
SA din Polonia.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
Instructiunile PAT 1 si PAT 3 din 2004.

Armaturile si fitingurile din alama pentru instalatii de apa, corespund cerinfelor
esentiale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii - Legea nr. 10/1995, cu
completarile si modificarile ulterioare.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita
elaboratorului urmirirea comportdrii in timp a produsului pus in operd, rezultatele
acestor verificiri urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitati

Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3109-2019 continand 100 file
face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

AT 017-05/3109-2019




eTitulari de agrement tehnic:

FERRO S.A.

ul. Przemystowa 7, 32-050, Skawina, Polonia,
tel.:+48122562100, fax:+48122767606
NOVASERVIS FERRO GROUP S.R.L..

Cluj Napoca, Str. Campina nr.47,
tel: 0264 522524; fax: 0264 522524

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. [oan Razvan VINCENE

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela TEODORESCU - presedinte | U

ing. loan Razvan VINCENE - raportor

WK
dr. ing. Anica ILIE 4/{ {J{
dr. ing. Madalina NICHITA AR/ 4%

sing. Grigore VINCENE ,4%7
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE

S| ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC
PRELUNGIRE

Conform procesului verbal nr. 2-161, din data de 25.02.2021 al Comisiel de
avizare nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii, aceasta a constatat ca titularul a facut
dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic, conform
prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
prelungeste AVIZUL TEHNIC al agrementului tehnic nr. 017-05/3109-2019, referitor la:
ARMATURI SI FITINGURI DIN ALAMA PENTRU INSTALATII DE APA,
produse de FERRO S.A., Skawina, Polonia, pana la data de 17.04.2022.

In baza prezentului aviz tehnic de prelungire, produsul agrementat: armaturi
si fitinguri din alama, poate fi utilizat pentru destinatia preconizata in contact cu apa

potabild, numai insotit de avizul sanitar conform si prealabil.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Sef Secretariat Tehnic al CTPC
Georgeta SALAGEANU




DECLARATIE DE CONFORMITATE SI CALITATE
Nr. 827/14.06.2019

SC NOVASERVIS FERRO GROUP SRL, avand sediul social in CLUJ-NAPQCA, Str.Campina Nr. 47,
cod postal 400635, inregistrata la RC cu nr. J12/1575/2009 Cod Fiscal R025840825, prin
reprezentant legal IONUTAS DAN, in calitate de DIRECTOR GENERAL, declaram pe propria
raspundere, cunoscand prevederile art.326 Cod Penal cu privire la falsul in declaratii, faptul ca
produsele: "ARMATURI si FITINGURI din ALAMA: ROBINETI de TRECERE, ROBINETI COLTARI,
ROBINETI SPECIALI, FILTRE Y, SORBURI, FITINGURI”, productie FERRQ S.A., ul. PRZEMYSLOWA
7, 32-050 SKAWINA, POLONIA, care fac obiectul acestei declaratii de conformitate nu pun in
pericol viata, sanatatea si securitatea muncii, nu produc impact negativ asupra mediului si sunt in
conformitate cu prevederile HG 648/2017.

Agrementul tehnic referitor la aceste produse este: AT 017-05/3109-2019 [extinderea AT 017-
05/3073-2019) si prelungeste AT 017-05/2590-2014.

SC NOVASERVIS FERRO GROUP SRL
Director general
Dan lonutas

S.C. NOVASERVIS FERRO GROUP S.R.L. ¢ Cluj-Napoca  Str. Campina nr. 47  tel/fax: 0264 522 524 ¢ www.ferro.ro
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